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TINTAS DE
CELIIRINAN

()@ APLICACIONES
2@ TIPICAS .

Pasaportes, visas y documentos de viaje.
Tarjetas y documentos de identidad

Cheques y documentos financieros.
Certificados, permisos y licencias.

Sellos, estampillas y banderolas.

Boletos de loteria y otros documentos de valor.

ARQUITECTURA DE

—| DESCRIPCION SEGURIDAD RECOMENDADA
jGENERAL .

Esta ficha técnica consolida las
principales bondades de ; - VISIBLE

seguridad de diferentes familias
de tintas especializadas para
documentos de valor. Las
tecnologias descritas permiten
construir esquemas de
autenticacion de varios niveles:
elementos visibles para el publico,
caracteristicas ocultas verificables

con equipos sencillos, sefales
legibles por instrumentos y
mecanismos que evidencian

intentos de alteracion fisica o BEN EF|CIOS
e e 4 PRINCIPALES
-




CLASIFICACION POR NIVEL
DE AUTENTICACION
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<> PRINCIPIO DE DEFENSA
=~ EN PROFUNDIDAD

La mayor proteccion se obtiene cuando el documento combina al menos un elemento visible, uno oculto y uno
verificable por equipo, junto con una caracteristica que evidencie la manipulacién. Esto dificulta que una copia o
alteracion reproduzca simultaneamente el aspecto, el comportamiento 6ptico y la respuesta quimica del original.
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P o FAMILIAS TECNOLOGICAS
> BONDADES DE SEGURIDAD
-

TINTAS OFFSET DE SEGURIDAD
DE ALTO DESEMPENO

Formulaciones para offset seco o hUmedo destinadas a documentos de seguridad. Ofrecen una
base de impresion estable y pueden incorporar pigmentos especiales para afiadir propiedades de
autenticacion.

Resistencia quimica y fisica adecuada para documentos de seguridad de circulacion
controlada.

Resistencia minima a la luz definida para mantener la legibilidad y la apariencia del elemento
impreso.

Posibilidad de integrar luminiscencia, conversion ascendente, respuesta infrarroja y efectos
metalicos.

Permiten combinar disefio grafico de alta precisiéon con caracteristicas ocultas o
instrumentales.

Las formulaciones incoloras pueden reducir la visibilidad bajo luz normal y revelar Unicamente
la sefal de autenticacion.

Q LUZ NORMAL ’F LUz U

@ EJEMPLO CONCEPTUAL: UN ELEMENTO OCULTO PUEDE PERMANECER
IMPERCEPTIBLE Y ACTIVARSE BAJO ILUMINACION UV COMPATIBLE.
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_P TINTAS REACTIVAS A SOLVENTES, BORRABLES
SOY COMPATIBLES CON SOBREIMPRESION LASER

-

Estas tintas estan disefiadas para proteger informacion variable o areas sensibles frente a
intentos de supresion y sustitucion. Su valor principal consiste en que la manipulacién quimica o
mecanica deja una evidencia visible en el documento..

Sensibilidad al borrado

L g
Los intentos de remaver informacion
con goma u otros medios macanicos
afectan el fondo impreso y hacen

Determinadas formulaciones
cambian o sangran ante solventes
organicos, productos de limpieza

o agentes de alteracidn. / # ; visible la intervencidn,

La fluorescencia puede incarpararse La fermulacién puede soportar el
para que una manipulacion dificil calor de la sobreimpresion laser,
de observar con luz normal se revele ayudando a proteger documentos
bajo UV, personalizados.

CONSIDERACION TECNICA: ESTAS TINTAS REQUIEREN SUSTRATOS ABSORBENTES,
COMO PAPELES NO ESTUCADOS, Y DEBEN VALIDARSE EN EL PAPEL DEFINITIVO
PARA CONFIRMAR REACTIVIDAD, BORRABILIDAD Y COMPORTAMIENTO TERMICO.
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A TINTAS INVISIBLES

-&~FLUORESCENTES
-

Son elementos encubiertos que permanecen invisibles o practicamente imperceptibles bajo luz
normal y emiten una sefal visible al ser excitados con una fuente UV adecuada.

No pueden reproducirse de forma fiel mediante copiadoras de color convencionales, porque la
copia registra el aspecto visible y no la respuesta fluorescente.

Permiten una verificacion rapida con lampara UV de onda larga, comunmente alrededor de
365 nm.

Pueden emplearse como fondos, marcas, textos, numeraciones o motivos discretos en
documentos de valor.

La combinacién con tonos visibles permite crear disefios hibridos, aungue la intensidad
fluorescente disminuye cuando se diluye el pigmento.

Son adecuadas para documentos usados principalmente en interiores; su resistencia a la
exposicion solar prolongada es limitada.

_‘6’ LUMINISCENCIA, FOSFORESCENCIA

/" IRCONVERSION ASCENDENTE E INFRARROJO
—




TINTAS OPTICAMENTE VARIABLES
PARA SERIGRAFIA SOBRE SUSTRATOS SINTETICOS

-

Estas tintas producen un cambio de color intenso y claramente visible cuando el documento se
inclina. Su aplicacion en serigrafia permite un depdsito suficiente para obtener alto rendimiento
Optico y contraste.

Elemento visible de primer nivel: el usuario puede verificarlo sin equipos especiales.

El cambio cromatico depende del angulo de observacioén, lo que dificulta su reproduccion
mediante impresion, escaneo o fotografia convencional.

Adecuadas para documentos de identidad y viaje fabricados en policarbonato, PVC u otros
sustratos sintéticos compatibles.

El uso en areas sélidas o de mayor cobertura refuerza la intensidad y el contraste del efecto.

Puede integrarse en documentos laminados, siempre que se validen adhesidn, resistencia a la
delaminaciéon y compatibilidad con la personalizacion.
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EL CAMBIO OPTICO ES UNA CARACTERISTICA VISIBLE Y DINAMICA:
NO DEPENDE UNICAMENTE DEL COLOR ESTATICO DEL IMPRESO.




TINTAS OPTICAM ENTE VARIABLES
PARA IMPRESION CALCOGRAFICA
-

2

Combinan dos mecanismos de autenticacién en un mismo elemento: el cambio de color por
inclinacion y el relieve tactil caracteristico de la impresion calcografica.

Dos colores claramente diferenciados en vista frontal y en angulo rasante.

Relieve perceptible al tacto y alta intensidad visual por el depdsito calcografico.

El efecto no puede reproducirse con fotocopiadoras o escaneres convencionales.

Puede complementarse con fluorescencia u otros marcadores encubiertos para crear una
caracteristica hibrida.

La distribucién y el acceso a este tipo de materiales suelen estar controlados para aplicaciones
de alta seguridad.

Je==_TINTAS CALCOGRAFICAS CON LIMPIEZA
\=\DE PAPEL Y SECADO TERMICO O IR
—

Formulaciones destinadas a la impresion calcografica de sellos, cheques y otros documentos de
valor. Su funcidn es sostener la definicion del grabado, la transferencia controlada y el secado
necesario para producir elementos de relieve y lineas de alta precision.

Favorecen la creacion de elementos tactiles y visuales de alta definicidon asociados con la
autenticacion calcografica.

Permiten imprimir fondos, textos, lineas y motivos grabados dificiles de reproducir con
procesos de impresidn comunes.

Contribuyen a una apariencia y tacto distintivos que pueden combinarse con tintas
Opticamente variables u otros elementos ocultos.

La correcta transferencia, limpieza y fijaciéon son esenciales para conservar la definiciéon y evitar
marcas no deseadas.




2—1 MATRIZ DE SELECCION POR

2-UNECESIDAD DE SEGURIDAD

*RECOMENDAC]ONES

HHDE INTEGRACION ,

Definir desde el diseflo qué caracteristicas seran visibles, ocultas y verificables por maquina.

Validar la tinta en el sustrato final, incluyendo papel, polimero, laminado, adhesivos y recubrimientos.

Repetir las pruebas después de cualquier cambio de papel, polimero, proceso de laminacién o personalizacion.
Verificar secado, adhesion, resistencia, intensidad dptica y respuesta UV/IR antes de la produccion industrial.
Mantener limpieza estricta de rodillos, mantillas y unidades cuando se utilicen tintas incoloras o fluorescentes.
Establecer un protocolo de autenticacion que indique fuente de luz, angulo de observacion, lector y criterios de
aceptacion.

Restringir el acceso a formulaciones, pardmetros de produccién, muestras patron y dispositivos de verificacion.



LIMITACIONES Y

AVALI DACIONES CRITICAS
-

NOTA DE USO Y PUBLICACION. EL PRESENTE DOCUMENTO RESUME BONDADES

@ GENERALES DE SEGURIDAD Y OMITE MARCAS, CODIGOS DE PRODUCTO,
FORMULACIONES, PRECIOS Y PARAMETROS SENSIBLES. LA SELECCION FINAL
DEBE REALIZARSE MEDIANTE PRUEBAS CONTROLADAS Y AUTORIZACION DE LOS
TITULARES DE LA INFORMACION TECNICA CUANDO CORRESPONDA.




