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El portafolio redne cinco
plataformas con funciones
distintas dentro de la cadena
grafica: impresion digital en
pliego, impresion hibrida de
etiquetas, embellecimiento
digital, conversion modular y
troquelado laser. Las capacidades

se presentan conforme a las
configuraciones descritas en los
documentos fuente.

E\% RESUMEN
®—COMPARATIVO

EQUIPO FUNCION PRINCIPAL RENDIMIENTO MAXIMO RESOLUCION / PRECISION FORMATO / SUSTRATO
Ricoh Pro Z75 Prensa digital B2 de pliego 4,500 B2/h hasta 310 gsm 1200 x 1200 dpi Papel cubierto, no cubierto y tratado
Flora J-350 P8 6C + Flexo Prensa hibrida para etiquetas Hasta 60 m/min 600 x 600 a 1200 x 600 dpi Papel, BOPP, PE, PET, PVC
Brotech IDM 330 Embellecimiento digital / cold foil Hasta 25 m/min 720 x 720 dpi Bobina de 165 a 340 mm
Brotech SDF Plus 370 Conversion y acabado modular 130 m/min rotativo; 70 m/min semi Precision de troquelado +0.15 mm Bobina hasta 400 mm
Golden Laser LC-350 (300W x2) Troquelado y acabado digital laser Hasta 80 m/min Precision de troquelado 0.1 mm Bobina hasta 370 mm

CRITERIOS DE SELECCION TECNICA:
@ La prensa Ricoh trabaja en pliego B2 y estd orientada a produccidon a color con duplex automatico.
La plataforma Flora trabaja en bobina y combina impresién digital UV con unidades flexograficas
en la configuracion descrita.
Los sistemas Brotech y Golden Laser se concentran en embellecimiento, conversiéon, estampado

y troquelado posterior a la impresion.



— DESCRIPCION
GENERAL .

Sistema de impresion digital de
alimentacién por pliego, disefiado

para produccién a color en
formato B2. Utiliza tecnologia
piezoeléctrica DOD con cabezales
Ricoh, tintas pigmentadas base
agua y flujo de trabajo EFI Fiery.

Impresidén maxima de Produceidn de hasta Manejo de papeles
4,500 pliegos B2 3,000 pliegos B2 Cubiertos, no cubiertos y
por hora en 4/0 por hora en 4/0 tral;adusdpa{a inyeccién
hasta 310 gsm. hasta 400 gsm. .
Impresion doplex automatica, Procesamiento de archivos
alimentacion multincjas y PDF, PDF/NT, PDF/X,

apilado de alta capacidad. TIFF, JPEG, PS y PPML.
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Integra produccién a color de formato B2 con resolucién de 1200 x 1200 dpi.

Amplia el rango de aplicaciones mediante manejo de gramajes de hasta 400 gsm.

El duplex automatico y las capacidades de alimentacién y apilado reducen la
manipulacion del pliego.



— DESCRIPCION
GENERAL .

Plataforma de impresion en
bobina que combina inyeccién
piezoeléctrica UV con mdédulos
flexograficos en la configuracion
descrita. Esta orientada a
etiquetas de seguridad y permite
trabajar con papel, peliculas y
sustratos sintéticos.

Impresian digital
con canales estandar
CMYHK + blanco.

Sistema de control de bendadn,
guia electronica de banda,
tratamiente corang y
limpieza de banda,

Dos canales adicionales
configurables para
naranja, vioketa o barniz.

Configuracion propuesta
con unidades flaxogrificas
ratativas y semi-rotativa.

Velockdad di hasta
60 mymin & 600 x 600 dpi
y hasta 307m,/min a
1200 x 600 dpi.

RIP Onyx 22
y compatibificad declarada
con RIP de terceros.
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Combina impresidn digital UV con procesos flexograficos complementarios en
una sola configuracion.

Permite trabajar con blanco y colores o barniz adicionales para ampliar la
diferenciacion visual.

El rango de resolucion permite equilibrar velocidad y nivel de detalle segun el
trabajo.
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SISTEMA DE
EMBELLECIMIENTO DIGITAL

—"DESCRIPCION
GENERAL .

Sistema de embellecimiento

digital en bobina con capacidad
de aplicaciéon de cold foil. La
plataforma trabaja con un ancho
maximo de impresién de 330 mm
y ofrece una configuracion
estandar de una linea de foil,
ampliable mediante lineas
opcionales.

@ v
I‘ 'I 720 x 720
165 - 340 mem o

Procesamiento de Area de cold foil Resolucion de

bobinas con anchos de 30 a 330 mm. 720 x 720 dpi.

de 165 a 340 mm.

Velocidad maxima Una linea de foil Debobinador y
declarada de 25 m/min. estandar y hasta cinco bobinador para
lineas opcionales. diametros de

hasta 650 mm



//; =
,} , F’RD/\CT O

Qo

() ESPECIFICACIONES
=ITECNICAS .

“1VENTAIJAS
&-—JOPERAT|VAS
o_/_—.

Incorpora embellecimiento y aplicaciéon de foil dentro de un flujo digital en
bobina.

La capacidad de lineas opcionales permite ampliar la configuracion de foil segun
el proyecto.

El ancho de trabajo de 330 mm es compatible con aplicaciones de etiquetasy
materiales angostos.
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Plataforma de conversién en
bobina para integrar procesos de
troquelado, embosado,
estampado, serigrafia, flexografia,
laminacién, cold foil, desbarbe,
refilado y rebobinado.

La configuracion descrita
combina unidades rotativas y
semi-rotativas.
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Traquelado rotativo Unidad de realzado y Unidad de rafia plana
de hasta 130 m/min estampado en caliente Son m ul.‘rlﬂ.
y semi-rotativo de hasta con presién de embosado
T0mymin de 45 toneladas.

3

Linidad flexografica Laminacicn, cold foil,
intercambiable rotativa desbarbe, refilada langitudinal
semi-rotativa y dable rebobinada,
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Concentra multiples procesos de acabado y conversién en una plataforma
modular.

Permite alternar entre troquelado rotativo y semi-rotativo conforme al tipo de
trabajo.

Integra procesos especiales de estampado, embosado, serigrafia, flexografia y
laminacion.
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Sistema de acabado digital en
bobina equipado con dos
cabezales laser de CO2 de 300 W.
La configuracion descrita integra
alimentacién y control de
tensioén, guia de banda, limpieza,
laminacidén, extraccién, desbarbe,
escaneo de cédigos de barras,
refilado y doble rebobinado.

+0.1mm

-Ancho maximo de corte Velocidad maxima ‘Precision de
de 350 mm sobre declarada de troquelado
bobina de hasta 370 mm. troquelado de 80 m/min. de £0.1 mm.
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‘Dos cabezales Cambio de trabajos Refilado longitudinal
laser Luxinar Co2 al vuelo mediante con cinco navajas
de 300 W con escaneo de. y doble rebobinado.

sistema de extraccion. codigos de barras.
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Combina troquelado laser con médulos de acabado y manejo de bobina en la configuracion descrita.

El escaneo de cddigos de barras permite gestionar cambios de trabajo durante la produccion.

La precision de +0.1 mm y el doble cabezal de 300 W soportan aplicaciones de acabado digital de alta
exigencia.



